IKA| I\Hll AQ) IMPICA DI I“xl‘.\l.\i\A-l

I YAAT S in A ut rapp—— S o e HOMENAGE N - STANA CSEY A ADEGS
HUME NS | yWIINHARA ItSPERTAR DAOL ¢

QU |vi-‘|6 GRAFEIAS

PROCESSO DE GRAVA(}AO

\\‘l 'l:,

\\\\

/’f“ix\. |
Aprenda de forma "Arteséﬁaﬂ"
O processo de gravar
placas &m Aco Inox, Latio,

\Gob | Alumlnlo e Bronze

- \\\\\

q

Comércio Virtual Entrega Real
CRIAGAO



LABUTA VIA NET

QUIMIOGRAIFIA

PROCESSO DE GRAVACAO
EM PLACA DE METAL

Aprenda de forma "Artesanal”
O processo de gravar
placas em Aco Inox, Latao,
Cobre, Aluminio e Bronze

Comércio Virtual Entrega Real



Direitos autorais

Este manual que ensina a quimiografar placas de metal pelo processo de corrosao €
de exclusiva autoria Labuta Via Net

Nenhuma outra pessoa esta autorizada a revender ou reproduzir, parcial ou
integralmente, seu conteudo, textos € desenhos, s€ja por copia ou impressao por meio
mecanico, eletrénico ou manual.

Nao podendo executar exploracao publica ou comercial, sem expressa autorizacao.
Esta obra tem Direitos Autorais, protegida pela Lei 9610 de 19.02.98.
Consubstanciado ao Art. 184 do Coédigo Penal.

A transgressao constitui crime, sujeitos as penalidades previstas na Lei de Direitos

Autoria
Labuta Via Net

Pesquisa € Redacao
Labuta Via Net



Sumario

INTRODUGAD. ..ottt et et e ettt e ettt et et et e e e et e e enenes 5
PRIMEIROS PAS S O S ...ttt ettt ettt e e 6
PREPARAGCAOD DA PLACA ...ttt e e e 8
EMULSIONAMENTO DA PLACA ..o r e e e raaaeees 9
FOTOEXPOSICAO DA PLACA. ...ttt ettt et et eaaa e, 10
REVELAGCAO DA PLACA ...ttt et et et e nees 10
L 0 L L 2
(a0] 212 {07 Yo 1 SR I3
PINTURA DAS PlLACAS. ... i i IS5
MAQUINA EXPOSITORA ...ttt e, 17
COMO MONTAR UMA EXPOSITORA ...t e eeeees 17
MATERIAIS PARA CONSTRUCAO DA EXPOSITORA ..........ooviiiiieieieeeennn, 19
MATERIAIS DE CONSUMO. ... et e e e eeans 20

FORNECEDORES ... e e e 20



Este manual tem por objetivo, ensinar passo a passo o processo de fabricagao de
placas gravadas em ago inox, cobre, bronze, latdo e aluminio, pelo método FOTOQUIMICO,
utilizadas como objetos decorativos; placas de patrimodnio, placas comemorativas, placas de
homenagem, placas indicativas, réplicas de diplomas e uma infinidade de outras aplicagdes

de comunicagodes visuais, que propiciam 6timos lucros e excelentes rentabilidades.

Os procedimentos aqui abordados, poderao ser aplicados em placas de ago inox,

cobre, bronze, latdo e aluminio.

As gravagdes nas placas de metal (ago inox, cobre, bronze, latdo e aluminio),
poderdo ser em alto-relevo, ou baixo relevo. E recomendavel e popularmente mais usual,
quimiografar em baixo relevo, uma vez que apresenta melhores resultados e simplicidade na
execugao do processo. As gravagdes em alto relevo sdo mais agressivas consomem mais

acido, devido ao fato de apresentarem maior area de material a ser corroido

Ao passo que, as gravacgdes em baixo relevo, sdo mais suaves, pois as areas de
metal a ser corroidas, sdo menores. Também, apresentam maior simplicidade, no ato de
executar o acabamento de limpeza do toner que deu origem a gravagao da estampa gravada,

bem como o processo de pinturafinal



O primeiro passo, sera confeccionar a arte final. Arte final € a representacao
grafica da estampa ou desenho, que representa fielmente aquilo que sera gravado na placa
de metal. Para confecgdo da arte final, € necessario dispormos de algum software de
desenho, como por exemplo, o poderoso COREL DRAW. Para as placas que terdo estampas
de fotografias ou outros desenhos, devemos utilizar um software de captura de imagem, que
nos propicia a opgao de realizar a captura e o tratamento da imagem, pois € comum, a
necessidade de efetuarmos retoques e acertos de tons, brilhos, contrastes, etc. O mais
indicado é o famoso PHOTOSHOP, embora existam varios outros disponiveis no mercado.
Apos a captura e os devidos tratamentos da imagem, é recomendavel gravar a imagem, em
uma pasta com o formato TIF, que € muito utilizado pelos profissionais artefinalistas, devido a
caracteristica de ndo perder muita qualidade.A arte final devera ser impressa por impressora

laser, de boa qualidade em uma pelicula denominada transparéncia.

Quando a placa for quimiografada em alto relevo, a impressdo devera ser em
modo negativo e invertido), ou seja, olhando para impressao na transparéncia nao da para
ler, pois a impressao esta ilegivel. As letras ou desenhos deverao estar transparentes e o

restante em preto.
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Quando a placa for quimiografada em baixo relevo, a impressao devera ser em
modo positivo e invertido), ou seja, olhando para impressao na transparéncia nao da paraller,
pois a impressao esta ilegivel. As letras ou desenhos deverao estar em preto e o restante,

transparente.

|
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Apoés a impressao, devemos aplicar um produto em spray que € vendido no
mercado com a denominagcdo de Black Laser, existindo varias marcas de fabricantes
diversos. Esse produto tem por finalidade, enegrecer a impressao laser, tornando a
tonalidade mais vibrante e de melhor qualidade. Este produto é largamente utilizado pelos

profissionais que atuam na area de produgdes graficas e arte-finalistas.

A arte final, também podera ser terceirizada a um Boreau de Artes Finais,
comumente encontrado com frequéncia, em quase todas cidades, pois esses profissionais
atendem a um grande leque de consumidores, visto que muitas atividades de impressao e

decoracéao, necessitam desse tipo de trabalho.



As placas destinadas a efetivagao do processo, deverao estar totalmente limpas,
desoxidadas e desengorduradas, no sentido de facilitar a perfeita adesao da estampa, que
sera transferida da arte final. Deverdo estar nas dimensdes finais e apresentarem suas
bordas nas laterais, livres de quinas cortantes. Caso apresentem quinas cortantes, execute
um lixamento em todo contorno, utilizando-se de lixa d’agua grana 220. Deverao ser lixadas
até total alizamento das bordas. Lixe a placa com lixa d’agua grana 220, sob agua corrente
em um unico sentido de diregcéo, deixando-a totalmente lisa.Lave a placa, com jatos de agua,
no sentido de retirar os residuos do lixamento. Aplique sobre a superficie da placa de metal,
utilizando-se de um pedago de pano macio e limpo, a solugdo desengraxante. Essa solugao
desengraxante é facilmente encontravel em lojas de tintas automotivas. A seguir finalize a
limpeza da placa com jatos de agua limpa. Estando devidamente limpa, coloque-a em um
local isento de poeiras, na posicao vertical e aguarde até que escorra a agua e seque por
completo. O tempo de secagem varia muito em fungao das condigdes climaticas do momento
e de cada regido geografica. Podemos acelerar a secagem, fazendo uso de um soprador
térmico, que devera ter seu fluxo de ar quente, direcionado a placa, até que a agua seja
evaporada por completo, ou podemos coloca-la em uma estufa térmica, elétrica ou a gas, por
alguns minutos até secagem total. Durante as etapas de lavagem e secagem da placa,
devemos evitar o contato com a mao nas areas centrais, no sentido de evitar-se o

engorduramento da placa. Segure-a pelas bordas



A forma mais pratica e simples de efetuar o emulsionamento é através da
aplicacao de uma emulséao resistente ao ataque do acido corrosivo a que sera submetida a
placa a ser quimiografada.Essa emulséo € facilmente preparada pelo proprio profissional,
com a seguinte formula: 250 ml de cola branca, tipo Cascorex extra. 250 ml de agua Misture
bem até total homogeinizagdo. Coloque 100 ml dessa emulsdo em um copo de plastico e
adicione 10 ml de sensibilizante de serigrafia. Misture bem, utilizando-se de uma espatula de
plastico. O processo a ser aplicado, denomina-se METODO DE DERRAMAMENTO.

Segure a placa, com uma das maos e com a outra adicione vagarosamente a
emulsdo no centro da placa. A seguir incline um dos lados da placa, alternando com os
demais, para que a emulsao se espalhe por toda superficie. Vagarosamente, vire a placa no
sentido vertical, para que escorra o excesso de emulsdo. No sentido de possibilitar o
reaproveitamento da emulsdo excedente que escorreu, faca essa etapa com a placa dentro
de uma vasilha, com dimens&o maior que a placa.



Estando devidamente aplicada a emulsdo na placa de metal, coloque-a para
secar em lugar desprovido de claridade e isento de poeira. Esse processo de secagem,
podera ser acelerado, colocando a placa em um forno elétrico, pré-aquecido a 150 graus
centigrados, por uns 30 minutos.

Coloque a arte final, sobre o vidro da expositora, de modo que fique invertida, ou
seja olhando para ela ndo da para ler, pois esta invertida. Em seguida, coloque a placa
metalica com o lado emulsionado, sobre a arte final, de forma que fique unido o lado
emulsionado da placa com a tinta da impressédo da arte final. Acenda as |lampadas na
expositora, por oito (8) minutos. Transcorrido esse tempo de exposi¢ao, desligue as
ldmpadas e retire a placa exposta, que devera ser submetida arevelagao, na etapa seguinte.

Arevelagao da placa, apds submetida a gravagao na expositora, devera ser feita
jogando moderados jatos de agua sobre a gravacgao, no sentido e eliminar o verniz que nao
sofreu incidéncia dos raios ultravioletas, no ato da incisdo. As areas que receberam
incidéncia dos raios ultravioletas se solidificam e se fixam a placa. Ja as areas que nao
receberam incidéncia de raios UV, por terem sido protegidas pela tinta da arte final se
dissolvem na presenga da agua.



Repita tantas quantas vezes forem necessarias essa etapa de jogar jatos de

agua ate total revelacédo da area exposta.
NOTA

O local onde se realiza essa exposi¢cao na maquina expositora, devera ter
pouca luminosidade. Utilize lampada fraca, de 30 ou 40 W, de cor vermelha ou amarela e

mantenha afastada uns 2 metros.

Isso visa impedir que a luz emitida por essa lampada, embora de pouca
intensidade, interfira na qualidade da placa. Lembre-se, a emulsao é sensivel a luz UV.
Toda lampada emite raios UV. Umas emitem mais, outras emitem menos. As lampadas
existentes no interior da maquina expositora emitem esses raios de luz UV, em grande

quantidade, pois s&o lampadas especiais.
Nota:

As lampadas comuns nao emitem raios UV na quantidade necessarios para
efetuar a gravacgao perfeita na emulsao, porém interferem na qualidade final, promovendo

uma leve incisao.



Para que o desenho da placa ndo se descole, no ato da corrosao quimica,

devemos submete-la a etapa de fixagem.

Coloque 1 litro de agua em um recipiente plastico e adicione 3 colheres de sopa de
acido cromico em po. Mecha bem, utilizando-se de uma espatula de plastico. Coloque a placa
no recipiente que contém o acido por 12 minutos. Ndo deixe exceder esse tempo,pois corre-
se o risco do acido remover a emulsdo. Em seguida,lave a placa rapidamente em agua
corrente e coloque para secar. Depois de totalmente seca a placa, coloque-a em um forno
pré-aquecido a 190°C, por 8 minutos. Apos estar totalmente fria a placa e no sentido de evitar-
se a corrosao do verso, que nao contera impressao, devemos aplicar algum produto, imune

ao ataque do acido.

Os plasticos nao sofrem ataque do acido. Com isso, podemos aplica-los no verso
da placa. Um produto de facil aquisicédo, baixo custo e praticidade de aplicacao, ¢é as fitas

adesivas de plastico, que sdo comercializados em rolos ou folhas.

Essas fitas adesivas sdo facilmente encontradas em lojas de materiais para
escritorios, ou papelarias. Prefira as mais largas (+ ou - 5 cm de largura) Cole no verso da
placa, a fita adesiva, tantas quantas forem necessarias, até cobrir toda extensao, inclusive as

laterais e recorte o excesso com uma tesoura ou estilete.

Faga uma inspecé&o minuciosa, pois qualquer parte que esteja desprotegida, sera
atacada pelo acido, na etapa de corrosao.



Para que seja feita a gravacao definitiva, € necessario haver uma corrosao da
superficie da placa. Essa corroséo é efetuada, com a utilizagdo de um acido, denominado
PERCLORETO DE FERRO.

Esse acido € comercializado pronto para o uso, ou em forma de po, que devera ser preparado

pelo consumidor, nas propor¢des de 50% de acido (pd) mais 50% de agua.
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A dissolugdo do acido em po na agua, requer cuidados especiais e
imprescindiveis, devendo, obrigatoriamente, obedecer a ordem de adicionar o acido na agua
e nunca ao contrario. A seguir, mexer lentamente, utilizando-se um bastdo de vidro ou
plastico, Nunca faga ao contrario, ou seja, adicionar agua no acido, pois nessa ordem a
reacao é violenta e pode provocar explosdes, com riscos gravissimos a saude. Sempre
utilizar luvas protetoras e mascaras de protecao facial, especificas para uso com acidos.
Essas luvas e as mascaras de protecao facial, sdo encontradas em lojas de materiais de

pintura automobilisticas ou em lojas de materiais hospitalares.

Na etapa de corrosao das placas € utilizado o acido que através de reacao
quimica, reage com o metal, dissolvendo as partes n&o protegidas pelo toner, anteriormente

aplicado, no ato da transferéncia térmica.



A reacao é desenvolvida lentamente, onde o metal vai se dissolvendo, restando
apenas as partes protegidas pela emulsdo. a profundidade do relevo, tem relagao direta com

o tempo em que a placa ficara imergida na solugéo de acido.

Para realizarmos a corroséo da placa, previamente preparada, devemos utilizar
um recipiente de plastico, ligeiramente maior que a placa, adicionar a solugdo de acido
PERCLORETO DE FERRO, devidamente preparada, ou seja, pronta para o uso. Em
seguida, a placa devera ser imergida no acido, com o desenho a ser gravado, voltado para
cima. O recipiente de plastico, que contém a solucao acida e a placa que esta sendo corroida,
devera ser segurado pelas bordas e movimentado, no sentido de provocar um movimento de
vai e vem na solugao acida, contida no seu interior. Cuidado para ndo ocorrer respingos
dessa solugao acida em seu corpo, pois € altamente corrosiva e prejudicial a saude, evite
respirar 0os gazes que sao exalados no ato da corrosao ! Use sempre, mascaras de protegao

facial e luvas.
SEGURANCA

Nas etapas que envolvem manipulagao de produtos quimicos € obrigatoriamente
e imprescindivel a utilizagdo de mascara de protecéao facial, com elemento filtrante especial
para solventes e gases téxicos. Nao confundir com aquelas contra p6. As mascaras de
protegao contra pds, ndo sao apropriadas para protegcao contra os produtos a que estaremos
expostos. Os solventes e tintas em geral, apresentam em suas formulagdes quimicas um
componente de cadeia organica, denominado toluol, altamente téxico. Este produto pode
desagregar sua medula 6éssea ao longo dos anos e acarretar danos irreversiveis a saude.
ACABAMENTO DA PLACAAPOS CORROIDA Apos a corrosdo da placa, ao atingir o relevo
pretendido, devemos retira-la da cuba de corrosao e efetuar uma intensa lavagem em agua
corrente. A seguir, repetir a lavagem com agua e sabao, enxaguando em abundancia com
agua corrente, para que seja retirado todo e qualquer residuo de acido. Observe que,
somente as partes desprotegidas, ou seja, que nao tiveram a impressao e fita adesiva fixada
no verso, sofreram corrosdo do acido



A seguir, devemos retirar a fita adesiva fixada no verso e em seguida, retirar a
emulsao impressa, utilizandose de um removedor, que podera ser um solvente thinner de
qualquer marca, porém do mais forte. Aplica-se uma estopa embebida em thinner, sobre a
placa em movimentos circulares, repetindo essa operacdo, tantas quantas vezes forem
necessarias até total remocao da emulsao. Apds a remogao da emulsédo, a placa devera ser
lavada com agua e sabao e enxaguada em agua corrente, até total remocgao de residuos de
thinner e emulsao A seguir coloca-se a placa na posicao vertical e aguarde a secagem. Caso
queira acelerar a secagem podera coloca-la em uma estufa termoelétrica por alguns minutos

com temperatura de 80 graus.

Estando a placa devidamente seca, devemos providenciar a pintura das letras,
numeros ou desenhos. As tintas que apresentam melhor resultado, sdo as automotivas, por

apresentarem maior resisténcia as intempéries.

PINTURAMONOCROMATICA - Uma cor Caso a pintura seja de apenas uma cor,
devemos pintar a placa, utilizando-se de embalagem pressurizada, em Spray. Pinta-se a
placa em movimentos horizontais, posicionando os jatos de tinta em diregdo a gravagao
corroida. Siga as instrugdes contidas na embalagem, aplicando em média trés deméos de
tinta. Aguarde a secagem total da tinta, conforme orientacdo do fabricante. Apds total
secagem da tinta, devemos retirar o excesso, ou seja, a tinta fixada na superficie plana da
placa, devendo permanecer apenas a que foi fixada no baixo relevo. O processo de remogao
podera ser efetuado com auxilio de uma pequena espatula, onde devemos raspar a tinta,
com leveza e cautela, no sentido de evitar-se riscos profundos na superficie da placa. Apos a
raspagem da tinta, efetua-se uma limpeza, para retirar residuos de po e tintas. Para isso,

podemos lavar a placa com agua e sabao neutro e providenciar a secagem, com auxilio de



um soprador térmico. Apos a raspagem, devemos lixar levemente a placa, com
absoluta cautela e presteza, utilizando-se uma lixa d’agua, grana 600, no sentido de eliminar
algumas imperfei¢cdes, causadas na etapa de raspagem. Apos o lixamento, devemos repetir
o processo de lavagem com agua e sabao neutro, secando a placa em seguida.Com intuito
de auferir melhor acabamento, com brilho mais intenso, podemos aplicar um verniz incolor,
protetor sobre a placa. Esse verniz podera, também, ser os vernizes automotivos, pois

possuem mais resisténcia aos raios solares.

PINTURA POLICROMATICA — Varias cores As placas também poderdo ser
pintadas com varias cores. Devemos, nesse caso, pintar as cores individualmente,
protegendo as outras cores, com uso de fita crepe, que devera ser fixada sobre as areas das
outras cores. Sempre devera permanecer desprotegida (sem a fita crepe) a cor que recebera

atinta correspondente. O restante do processo é idéntico ao monocromatico.

COLOCACAO DAS PLACAS EM MOLDURAS As placas, para melhor

acabamento, ou a critério e escolha do cliente, também poderao ser colocadas em molduras.

E frequente a utilizagdo de molduras de perfil em aluminio, podendo ser de
diversas cores, pois essas molduras sdo comercializadas nas versdes anodizadas
coloridas, em diversas cores, como: Prata, Dourada, Azul, Verde, etc. Pequenas placas,
também poderao ser colocadas em embalagens de veludo, préprias para placas de
homenagens.



Para quimiografar placas de metal, necessitaremos de um dispositivo que emita
raios de luz ultravioleta e nos permite fazer a exposig¢ao da arte final, representativa da placa,
com esse material fotosenssivel. O modelo basico de maquina expositora, apresentado
neste manual, podera sofrer modificagdes externas,como mostra a figura acima, bem como
receber acréscimo de dispositivos auxiliares, como por exemplo: Led Emissor de Luz, que
sinaliza quando a maquina esta ligada, Timer que desliga a maquina automaticamente, apds
transcorrido o tempo préprogramado. Com o tempo, o leitor podera acrescentar esses
dispositivos auxiliares, a medida que sua nova atividade profissional, for se consolidando. Co

iss0, evita-se gastos de valores altos, logo no inicio da atividade. Dé asas a sua imaginagao !!!

que também denomina-se Fotoincisora. Prensa expositora Prensa de contato A
confecgao de uma expositora, é de facil execugao, bastando apenas que seja seguido os

passos que serao abordados nos topicos seguintes.



Devemos confeccionar uma caixa de madeira com as seguintes dimensdes:
ALTURA: 15 CM

LARGURA: 40 CM

COMPRIMENTO: 50 CM

VIDRO 5mm

Lig/Des!

<15CM >

FIO ALIMENTAGAO

Na parte superior, devera ser colocado um vidro transparente de 5mm de
espessura, que podera ser fixado com uso de dispositivos para esse fim, que sdo colocados
nos cantos da caixa, vendidos em vidracgarias. No interior da caixa, deverao ser colocados 2
sarrafos de madeira de 7,5 cm de largura por 2,5 cm de espessura. O comprimento devera
ser medido depois de confeccionada a caixa, pois podera variar sua dimensao, conforme
espessura da madeira utilizada; Sobre esses sarrafos de madeira, deverao ser colocadas 2
lampadas fluorescentes ultravioletas de 15 W. Essas lampadas deverao ser colocadas sobre
suportes especificos. Efetuar as ligagdes das lampadas ao reator, conforme instru¢des
contidas no proprio reator.

AR Ve NET




1 Chave Liga/desliga4 Soquetes

4 suportes de lampadas 1 pino conector

2 —metros de cabo redondo flexivel paralelo 18 AWG
1 —metro de fio flexivel 20 AWG

1 —fita isolante

1—reator eletrdnico para 2 lampadas fluorescentes de
15W cada.

2 —lampadas BLACKLIGHT F-15W/350 BL- 78,
marca SYLVANIA ou similar (lAmpadas ultravioletas)
1—vidro de 5mm de espessura,cujas dimensodes
deverao ser colhidas apés a confeccao da caixade

madeira, no sentido de evitar-se erros nas medidas.

OBS: Para construir a maquina, a caixa de madeira podera ser tercerizada a uma
marcenaria. O material elétrico podera ser encontrado em loja de materiais elétricos. As
lampadas ultravioletas, poderdo ser encomendadas nessas lojas de materiais elétricos ou
nos fornecedores de materiais graficos. A maioria das graficas utilizam essas lampadas, que
equipam as gravadoras de chapa OffSet. Pergunte em alguma grafica de sua cidade, que
eles certamente saberao lhe orientar o local mais perto de sua pracga, onde encontrar esse

tipo de lampada.



- Computador e impressora laser Enegressedor de
toner — - BLACK LASER

- Placas de diversos tipos de metal, com espessura de
5,0 mm.

- Molduras de aluminio nas medidas proprias para as
placas.

- Lixas granas 200, 400 e 600

- Tinta automotiva em spray, nas cores preferidas.

- Desengraxante automotivo

- Fita crepe

- Fita adesiva de 5,0 cm de largura

- Cuba de plastico para corrosao da placa.

- Materiais de seguranga — luvas, mascaras, etc.

- Serra esquadrijadeira, para serrar as molduras,
podendo ser manual ou elétrica.

- Cola branca — PVA — tipo Cascola

- Sensibilisante de serigrafia, base bicromato de

potassio ou bicromato de sédio.

Boreto
11 — 2651722

Percloreto de Ferro



ACOMED
FONE: 11 — 2794422

Chapa de ago inox

CHOCK
11 -2721611

Chapas de Latao, cobre, bronze e aluminio

INTERMERIDIONAL
FONE: 011 - 2273959
Acido cromico

11 -2721611

Chapas de Latao, cobre, bronze e aluminio

INTERMERIDIONAL
FONE: 011 - 2273959
Acido cromico

FAZARTE
FONE: 11 4651-2628.

Todos os insumos menos percloreto de ferro
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