E~1\Fabio\MEUSDO - 1\4\TURBOCNC.EXE
Rodar Ajustes EOREISEESY Ferramentas Ajuda

Conf igurar Eixos...

Conf igurar Linhas I0...

Incrementos de Jog...

Ajustar lUnidades Hativas ps Imperial
Conf iguracboes Gerais...

Aj- Valores de Pausa de Tempo...
Conf igurar Editor...

Dialeto RS 274_ ..

Carrega Mova Configuracdo...
Salvar Configuragao
Salvar Configuracdo Como...

Reinicia Portas
Mapa de Uelocidades...
Controle DigiSpeed...

§

.

a guantidade de eixos da maguina
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Rodar Ajustes Conf igurar Ferramentas Ajuda
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F? Portasz F3 irPara Fb Rodar F? Passo F8 Jog F9 MDI |




E~1\Fabio\MEUSDO - 1\\TURBOCNC . EXE i

Rodar Ajustes EOREISEESY Ferramentas Ajuda

Himero de Eixos...

Conf igurar Linhas I0...

Incrementos de Jog...

Ajustar lUnidades Hativas ps Imperial
Conf iguracboes Gerais...

Aj- Valores de Pausa de Tempo...
Conf igurar Editor...

Dialeto RS 274_ ..

Carrega Mova Configuracdo...
Salvar Configuragao
Salvar Configuracdo Como...

Reinicia Portas
Mapa de Uelocidades...
Controle DigiSpeed...

§

arametros de cada eixo
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)

Rodar Ajustez EGREEGEEEEY Ferramentasz  Ajuda

Mimero de Eixos...

Configurar Eixo 2 ¥ Imperial

Configurar Eixo 3 Z

Snpo . . .
Bonf igurar Editor...
Dialeto RS 274._ ..

Carrega Mova Configuracdo...
Salvar Configuracdo
Salvar Configuracdo Como...

Heinicia Portas
Mapa de Uelocidades...
Controle DigiSpeed...
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Rodar Ajustes Conf igurar Ferramentas Ajuda
do Eixo:§ Pino Passo H2:8 Param. de Movimento:
Ezcala mm
mento: Pino Passo é: Acel.: H=.
Uel. Max.: H=z
Folga: mm
namento = Jog Lento: Hz

Pino Dir N=: E3 Jog Rapide: :
Teclas Jog: il

Pino Direcao: Uel. Inicial 75.88 mmsm

a: — Max velocidade 308.88 m

- ancancada em A.375 =zeg
]

H=
i

movendo A.783 mn.
r—— Selecionar Eixo —

r— Conf. Eixos Terminada

C
fAilteragdes sd serdio efetivadas guando reiniciar as porta:

F2 Portas F3 irPara F6 Rodar F? Passo F8 Jog F? MDI |
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Hodar Ajustes Conf igurap Ferramentas Ajuda

ile Movimento:

do Eixo
mento: Pas=o:z <mm)
Micro Passos:
Redugdo:

Escala:

namento:

r—— Selecionar Eixo —

r— Conf. Eixos Terminada
ey RS

fAlteracdes sd serao efetivadas guando reiniciar as porta:

F2 Portas F3 irPara F& HRHodar F? Passo F8 Jog F? MDI |
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Rodar Ajustes Conf igurar Ferramentas Ajuda
ﬂ Param. de Movimento:
Ezcala mm
mento: Acel.: H=.
_ U. Inicial: Hz
Uel. Max.: H=z
Folga: mm
namento = Jog Lento: Hz

Jog Rapido: Hz
Teclas Jog: il
Uel. Inicial 75.88 mms/m
Max velocidade 388.88 m
ancangada em B.375 =seq
movendo A.783 mn.
r—— Selecionar Eixo —

| I

r— Conf. Eixos Terminada
"

fAilteragdes sd serdio efetivadas guando reiniciar as porta:

F2 Portas F3 irPara F6 Rodar F? Passo F8 Jog F? MDI |
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Hodar Ajustes Conf igurap Ferramentas Ajuda
do Eixo:§ Param. de Movimento:
Ezscala mm
mento: Acel.: H=z.
_ U. Inicial: Hz
Uel. Max.: H=z
Folga: mm
namento = Jog Lento: Hz

Jog Hapldn- Hz

11 B Teclas Jog

-

il
Uel. In1c1a1 75.88 mmsm
Max velocidade 3JBA.HA m
ancangada em B.375 seq
movendo A.783 mm.
r—— Selecionar Eixo —

r— Conf. Eixos Terminada
i

fAlteracdes sd serao efetivadas guando reiniciar as porta:

F2 Portas F3 irPara F& HRHodar F? Passo F8 Jog F? MDI |




E~1\Fabio\MEUSDO - 1\ATURBOCHNC . EXE

Rodar Ajustes Conf igurar Ferramentas Ajuda
do Eixo:§ in. de Fase Param. de Movimento:
Ezcala
mento: Acel.:
Uel. Max.:

Folga:

Jog Lento:
Jog Rapido:
Teclas Jog:
Uel. Inicial Y5.88 mm/m
Max velocidade 380.880 m
ancangada em BA.375 seg
movendo  BA.783 mm.

r—— Selecionar Eixo —

namento:

=

r— Conf. Eixos Terminada
"

Alteracies s0 serdo efetivadas guando reiniciar as porta:

F2 Portas F3 irPara F6 Rodar F? Passo F8 Jog F? MDI |




