HobbyCNC Brasil SMC-B-STD GUIA DE UTILIZAGAO

GUIA DE UTILIZACAO DO DRIVER
PARA MOTOR DE PASSO BIPOLAR
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DRIVER PARA MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD

DESCRICAO
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A interface SMC-B-STD é um driver micropasso para
motores de passo, com gerenciamento de corrente via PWM
( CHOPPER ) que permite alimentacdo do motor com
tensdes maiores, 0 que leva a um alto desempenho em altas
freqUéncias. Sua caracteristica principal é converter sinais
elétricos de saidas rapidas de CLP’s, PC's, etc. em sinais
sincronizados e amplificados para motores de passo com
alta resolugdo, podendo ser configurado para trabalhar em
passo cheio, meio passo, um oitavo de passo e um
dezesseisavos de passo. Apresenta recursos como controle
de velocidade, sentido de rotagdo do motor e parada com
grande precisdo, nesta opcdo o driver trata os sinais de
passo e dire¢do vindos da porta paralela do computador ou
CLPs ou outro gerador de pulsos qualquer, em sinais de
acionamento das fases para o motor. E possivel através do
computador controlar velocidade, sentido de rotacéo e passo
com grande precisdao. Com aplicacdo em montagem de
maquinas de CNC, automacdo de equipamentos, robds
cartesianos, manipuladores de objetos e maquinas de
qualquer tipo com motores de passo. A configuragdo de
corrente e resolugdo de passos € via Jumpers, compativel
com grande quantidade de programas disponiveis, tais como
TurboCNC, KCam, Mach2, Mach3, EMC2.
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CARACTERISTICAS

e  Topologia BIPOLAR, para motores de 4 fios

. Potencia Maxima de 7 Watts por fase

e  Corrente Maxima de 2,5 amperes por fase

. Indicado para motores até 15 Kgf/cm

e  Controle de corrente PWM ( CHOPPER Baixo Ruido )

3 Resolucéo: 1/1, 1/2 , 1/8, 1/16 de Passo

. Configuracé@o Por Jumpers

. Entrada Sinais digitais de controle Passo/Dire¢é@o/Habilita
. Compativel com TurboCNC, Kcam, Mach2, Mach3, EMC-=...
e Sistema de Desligamento Térmico

e Tensao de alimentagdo 24vac ou 35vcc

e  Circuito Retificador e Filtro Intergrado

HobbyCNC Brasil PAGINA 2




HobbyCNC Brasil SMC-B-STD GUIA DE UTILIZAGAO

PROCEDIMENTOS DE CONFIGURACAO

Antes de ligar o equipamento, leia todo o manual

Conecte 0 motor como as instru¢des e pinagem correta

Conecte a alimentagdo nos bornes de alimentagéo

Configure a controladora de acordo com as caracteristicas do motor
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PROCEDIMENTOS DE UTILIZACAO

Antes de ligar o equipamento, leia todo o manual

Configure a controladora para as caracteristicas de operagéo desejadas

Conecte o motor como as instrugdes e pinagem adequada

Conecte o cabo de interligag¢éo na porta paralela e na controladora

Configure a porta paralela para SPP no BIOS do computador

o0~ WN P

Conecte a alimentagdo nos bornes de alimentagéo
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD

Neste modo de operagdo a controladora deve ser ligada a um gerador de pulsos externo, um PC por exemplo, e assim pode
receber sinais de comando no formato STEP/DIR, padréo da maioria dos programas de CNC. Para este modo de operagéo estéo
disponiveis as opgdes de configuracdo de tipo de passo, Passo completo / Meio passo, uma entrada nivel TTL ( 5 VOLTS ) de
habilitagdo, uma entrada nivel TTL (5 VOLTS ) de sinal STEP ( passo ) e uma entrada nivel TTL (5 VOLTS ) de sinal DIR ( diregdo
). Nas péaginas seguintes veremos os detalhes de configuracéo.

CONEXOES

cop. | CONEC |

DESCRICAO

FASEO ‘

‘ INDICADOR DE ATIVIDADE FASE 0
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z |_ Q h 1 BORNE FASE 1 DO MOTOR
m
m
-3 x £ * x 2 BORNE FASE 2 DO MOTOR
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3 BORNE FASE 3 DO MOTOR
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7 OOOO 4 BORNE | FASE 4 DO MOTOR
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD - ALIMENTAGCAO

Este modelo possui circuito retificador interno, assim a alimentacé@o pode ser fornecida em corrente alternada (VAC) ou corrente
continua (VCC), esta facilidade permite alimenta-la diretamente com um transformador, abaixo séo apresentadas as caracteristicas

da alimentacéo e o circuito basico de ligagao.

CONEXAO DE ALIMENTACAO
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SMC-B-STD V1.00
MICROPASSO
www.hobbycnc.com.br
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ESPECIFICACOES

OVA € oavan

Vemos acima indicado a localizacéo dos bornes de ligacdo da alimentac&o da controladora,

ONDJAGS0H

CONFIGURAGAO PARA 110 VAC

FIO VERMELHO - 220VAC

OU% = ﬂJQ I | 2 x FIO BRANCO >
I | S FIO AZUL— 110VAC
T A E—T L
SO gim [ 1[00 P— =
= = O O i TOMADA
= DDO* O | 110 VAC
SMC-B-STD V1.00 Q* O* :IV
i, S L
CONFIGURAGAQ PARA 220 VAC
(" FIO0 VERMELHO — 220VAC
2 x FIO BRANCO *
:“:'m 4 FIO AZUL- 110VAC
( F0 PRETO
g _— TOMADA
_ O 220 VAC
SMC-B-STD V1.00 DDO* O*
e
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD - MOTOR

Para identificar a configuracéo de cores dos fios do motor de passo, a melhor opgdo é o manual do fabricante. Se o motor ndo
dispde de manual, com um multimetro vocé pode facilmente identificar as fases para motores de 4 fios, para motores de 8 fios,
necessariamente devera ter em maos os dados de ligacédo do fabricante,pois a ligagdo das bobinas invertidas causara mal
funcionamento e danos no motor e controladora.

CONEXAO DO MOTOR DE PASSO

l:] o 7 r.‘ ESPECIFICAC@ES

8 = — 1 | FASE 1 DO MOTOR
il olele

' . . s 2 FASE 2 DO MOTOR
a 00O

i P — 3 | FASE 3 DO MOTOR

o [

5

[ EDD 85 4  FASE 4 DO MOTOR
g ¥
wO =T o 382
| — o=
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ApOs identificarmos a configuracao de cores dos fios do motor de passo, conectamos 0s mesmos nos
bornes 01 a 04. A imagem abaixo ilustra a conexao de um motor tipico.

N
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00000000 O

SMC-B-STD V1.00
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD — SINAIS DE COMANDO

Os sinais de comando séo nivel TTL compativeis com a saida da porta paralela de PC

SINAL | PURAGA

1.00uS
1.00 uS
5.00uS

5.00 uS

mo o w >

5.00 usS

MICROSEGUNDO
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MINIMA

OBSERVAGOES // Y0 5
)
HABILITAGAO PULSO DE STEP \'or A0 1 1
Ni BAIXC —i : |

ESTABILIZAGAO SINAL DIR

DURAGAO SINAL STEP

INTERVALO ENTRE 2 STEPS

DURAGAO SINAL STEP

Um microsegundo ( uS ) & um milionésimo ( 0,000001 ) de um segundo

Borda ascendente de um sinal é definido pelo exato momento | Y |
BORDA ASCENDENTE gue o sinal muda de estado de baixo para alto, normalmente | |
indicado por uma seta no sentido da mudanca de estado. — DT
CONFIGURACAO — MACH3
LARGURA DO PULSO STEP E DIR POLARIDADE DO PULSO STEP
x|
[~ Axis Selection
welocity |
X Aixis Pt St arad o Sebections | Modee D | Irpus Signats | Quipas Sagnal | Envconten MPG's | Spende Setun | Mil Qusiune |
E ¥ Asis “agnal Enabind Shep Fing |mm |m|mnnm |laqa|mmn.\-. |qqu|m |nrmt
T e A « 3 z X x 1 1
; W ks o 5 4 ¥ ® 1 1
3 _ans | |4 : x ¥ : X
E s A A ¥ a ¥ ¥ ] o
A ' o i} x ' o o
0 005 01 045 n.z .uz 03 035 04 045 05 CAxls\ Ene w i B w w " o
Time in Zecohds _I_I AN
- A f/ = Zpincin x o a x x I [
Accel J' N
=
Yelocity Acceleration Step Pulse  Dir Pulse
Steps per I's or mm's per min.  in's or mm's/sec/sec 1-5us g [ l— ok || camsa |
| 100 | 1000 | 400 | 0.000424¢ @ Cancel oK
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD — SINAIS DE COMANDO

CONEXAO VIA INTERFACE BPC

1Q° W02 2UDAQ O MMM
QO Bt
; *O *O ‘ O

() «O) RESERVADO » o S« 5VCC
L <O <O e = LED -~ 4 GND
; gg % ﬁ: HAB'L[IA—’LO o4+ GND
On] L B8z [ g lesd DIRECAQ o < 4 GND
§ I = UUDDD E %I PASSO» ~— —| <4 GND

HOBBYCNC  + = || '8 UO

PINOS -
BPC SINAL DESCRICAO

Este sinal & de entrada, e dispara os procedimentos internos do programa do driver para executar um
1 PASSO | passo no motor, levando em conta os parametros de direcéo e resolucéo. Este sinal devera ser um pulso
positivo com uma duracédo minima de 5 microsegundos e um intervalo minimo de 5 microsegundos.

Este sinal & de entrada, e determina a diregdo na qual o motor ira executar o passo, este sinal deve estar
estavel pelo menos 1 microsegundo antes do pulso de passo ser gerado na entrada de PASSO. Na

3 DIREGAO condig&o 0 o motor executara o passo em um sentido, na condigdo 1 o motor executara o passo no
sentido inverso.

5 HABILITA Este sinal & de entrada, e inibe ou habilita 0 motor, sinal alto ( 1) habilita 0 motor e sinal baixo ( 0 ) inibe
0 motor.

7 LED Sinal de saida, indicador de status do driver

9 ** RESERVADO PARA FUTURAS EXPANSOES

10 5vVCC Saida +5VCC para alimentacéo de uma carga externa de até 100 miliamperes

2,4,6,8 GND Comum, deve ser conectado ao comum do gerador de pulsos

N/A * NAO SE APLICA

** ESTE PINO ESTA RESERNACO PARA EXPANSOES FUTURAS

CONECTOR INTERFACE BPC

GND + «+PASSO
GND -+ 4+ DIREGCAO
GND -+ 4+ HABILITA
GND +» <+ LED

SVCC+» 4+ RESERVADO

Observar a polaridade do cabo, o lado da fita vermelha e conectada no lado do pino 1, indicado na placa
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD — SINAIS DE COMANDO

CONECTOR INTERFACE COM PLC

e AT
PULSD DE STEP p %7 ]
SINAL DR gy e I

LIGAGAD NPN T
SADA RPN - TIPD SIK [ SIKAL DE PASSD ) 5
SAIMA KPN - TIFO SINK [ SIRAL DE RSSO ) . INTERFACE g ” P
SAIA NPH - TIFO SINK (| SINAL O PASSO ) COM PLC g
3] o
B INT=0PTO-3CH
PUSD DESTER o an T L
it
SNAL DR o b
LIGAGEO PNP P T —
SADA PP - TIFD SDURCE] SMAL DE PASSD ) g g
DA PNP - TIFO SOURCE{ SMAL DE DORECAD ) & INTERFACE g ” 480 FLAT
EADA FNP - TIPD SOURCED SIMAL DE HABILITACAD) g COM PLC g
COUUM D
INT-0OPTO-3CH
LED FASE O

: 25t
[t < o E§§
<=~ [ (0000000 g%i

O led de status indica o recebimento de sinais
de passo, apés 2 a 3 segundos de inatividade
ele apaga indicando que o driver entrou em
modo de redugé&o de corrente.

Este led indica também quando o driver
recebe o sinal de desligar o motor ( enable
em nivel baixo ), neste caso ele ira piscar por
0,1 segundo em intervalos de 1 segundo
como um flash.
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO BIPOLAR SMC-B-STD — CONFIGURACAO

Abaixo vemos a localizacéo do jumper J2-AB, este jumper é responsavel pela configuragéo do modo de resolugdo

1G° WO Uk oy MMM
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A ABERTO /B ABERTO - 1/16 PASSO — 3200 PASSOS POR GIRO

=190
&I

A FECHADO /B ABERTO - 1/8 PASSO - 1600 PASSOS POR GIRO

=]89]
—jeo

A ABERTO /B FECHADO - MEIO PASSO - 400 PASSOS POR GIRO

>80
oo

A FECHADO / B FECHADO - PASSO CHEIO — 200 PASSO POR GIRO

BrI]
k2 CX]
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CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO SMC-U-PRO — CONFIGURACAO DE CORRENTE

Abaixo vemos a localizacéo do jumper J2-12 e J1, este jumper é responsavel pela configuragédo da corrente

..‘]1 U O A0 WO U AG GOy MMM
.'g ;v 4 O 00°LA QLS-9-DWNS
ATENCAO J1 1O
VER MANUAL L 1+O
[ @0
ATENCAO O JUMPER J1 TEM QUE E 1 | O Conjunto de jumpers 1 e 2 do J2
ESTAR TODO FECHADO OU TODO = L configura a corrente de trabalho do
ABERTO. HOBBQ motor com as opgdes abaixo
J1 J2 CORRENTE CORRENTE
J1 D|© -
oo EE 0,5 AMPER EE 0,8 AMPER
oo 2] 7]
J1 T T-
oo :.‘E 1,0 AMPER 1,2 AMPER
oo 2] 7]
J1 . :
oo EE 1,7 AMPER EE 2,0 AMPER
oo 2] 7]
J1 L | L |
oo :.‘E 2,3 AMPER :E 2,5 AMPER
oo 2] (12}
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PORTA PARALELA

TELA DE CONFIGURACAO DO BIOS

DESCRICAO

AMIBIOS SETUP - FEATURES SETUP
(C)2000 American Megatrends, Inc. All Rights Reserved

DnBoard FDC
OnBoard Serial Port
OnBoard IR Port
InBoard Parallel Port
Parallel Port Mode
Parallel Port IRQ
Parallel Port DMA
OnBoard Game Port
OnBoard MIDI Port
MIDI Port IRQ
DnBoard PCI IDE
0nBoard AC’'97 Sound
OnBoard AC’97 MODEM

Disabled

¢ Quit Thes

Select Item

! Help PU/PDses- : Modify

+ 01d Values
: Load BIOS Defaults
¢ Load Setup Defaults

(Shift)F2 : Color

A Configuracdo correta da porta paralela a
fundamental para a utilizacdo com programas
CNC, para uso com programas CNC a porta
deve se configurada no modo UNIDIRECIONAL
como podemos ver na figura ao lado, o modo
unidirecional aparece na BIOS do PC como
MODE SPP ou em alguns casos MODE
NORMAL. Somente nesta configuragdo os
programas cnc poderdo enviar sinais em tempo
real para os drivers de motor de passo. Esta
configuragdo é realizada na BIOS do PC antes
de carregar o sistema operacional. O uso de
outros modos poderd causar problemas
operacionais sérios como perda de passo,
movimentos erraticos e até mesmo danificar a
porta paralela do computados, pois em outros
modos de operacdo os pinos de sinais s&o
diferentes da tabela abaixo, a tabela abaixo é
somente valida se utilizando a porta paralela no
modo UNIDIRECIONAL.

TABELA DE CONFIGURACAO DOS PINOS PARA CABO DE CONEXAO DIRETA

DIAGRAMA PINO | SINAL | DADO FUNCAO
PHOS bESCRICHO 1 ouT STROB NAO UTILIZADO
1] ¥ STROBE DIREGAO DOS DADOS EM RELAGAO AD 2 OuT Do DIR X
g : 310 COMPUTADOR 3 ouT D1 STEP X
4 M D2 STROBE 4 ouT D2 DIRY
o ; (o e ’Sninns 5 ouT D3 STEP Y
£ ) |7 oS SLCTH 6 ouT D4 DIRZ
£3 s o7 o 7 out D5 STEP Z
33 B8l AKHOWEOGE D2 ) 8 ouT D6 NAO UTILIZADO
Ez = 12 PAPER EHD g: ’ SAIDAS 9 ouT D7 NéO UTILIZADO
g ® I oo orn ™ 10 IN ACK NAO UTILIZADO
s Bas|s | ERRoR 07 11 IN BUSY NAO UTILIZADO
: 1 et m PRHOWLEDGE 12 IN | PAPEREND NAO UTILIZADO
B PAPER EHD ‘ ENTRADAS 13 IN SLCT OUT NAO UTILIZADO
. GHD SLCT OUT A
;sj—' ERROR 14 OUT | AUTOFEED NAO UTILIZADO
— 15 IN ERROR NAO UTILIZADO
16 ouT INIT NAO UTILIZADO
17 ouT SLCT IN NAO UTILIZADO
18 GND GND GND - COMUM
19 GND GND GND — COMUM
20 GND GND GND — COMUM
21 GND GND GND - COMUM
22 GND GND GND - COMUM
23 GND GND GND - COMUM
24 GND GND GND - COMUM
25 GND GND GND - COMUM
° Ve
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