CONFIGURACAO MACH3
4 eixos

CONEXAO COM PORTA PARALELA

A porta paralela @ uma intarface de comunica¢do entre o computador e um periférico. Quando a IBIM criou sau primeiro PC (Personal
Computer) ou Computador Pessoal, a ideia era conectar a essa Porta uma impressora, mas atualmente, sa@o varios os periféricos que
utilizam-se dests Porta para enviar e receber dados para o computador (exemplos: Seanners, Cameras de video, Unidade de disco
removivel e cutros). Esta breve Intror:iugéo Ihe fornecera conhecimentos sohre a porta paralela. que o fara compreender e utiliza-la. de
uma maneira ndo convencional, isto &, ndo somente para ser utilizada com uma impressora, mas também como qualguer outro
aparelho, que o usuério tenha conhecimento sobre seu funcichamento, desejando controla-lo através de seu PC.

Transmisséo unidirecional

A perta paralela SPP (Standard Parallel Port) pode chegar a uma taxa de transmisséo de dados a 150KB/s. Comunica-se com a CPU
utilizando um BUS de dados de 8 bits. Para a transmissdo de dades sntre periféricos sdo usado 4 bits por vez. Esta & a configuracdo
para utilizar a placa controladora de motores de passo.

O seu computador nomeia as Portas Paralelas, chamando-as de LPT1, LPT2, LPT3 etc, mas. a Porta fisica padrio de seu
computador & a LPT1, e seus enderecos sdo: 378h ( para enviar um byte de dados pela Porta), 378+1h (para receber um valor
através da Porta) e, 378+2h (para enviar dados). As vezes pode esta dispenivel a LPTZ, e seus enderecos séo: 278h, 278+1h e
278+2h. com as mesmas funcbes dos enderegos da porta LPT1 respectivamente. As saidas e entradas da porta paralela sfo digitals (
0/ 5v ), & ndo podem drenar nem tao pouco suprir altas correntes, assim € necessario uma interface de potencia para conectarmos
periféricos, como um motor de passo. A placa SMC-U-XYZ recebe os sinais da paralela ( STEP/DIR ) e através de um programa
interno transforma em sinais de controle de fase e ativa os drivers de potencia na seqiéncia e sincronismo corretos gerando um
movimento continuo e suave no motar de passo.
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Motor Tuning and Setup
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Configuracao eixo A ( 4° eixo ) ap0s alterar os valores, clicar em SAVE e OK.




