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HobbyCNC Brasil BPC-STD GUIA DE UTILIZAGAO

INTERFACE BPC - STD

A interface BPC tem entradas digitais opto-isoladas para controle de motores de passo com 0s sinais
STEP/DIR/ENA uma para controle de rele e uma para parada de emergencia.

CARACTERISTICAS OPERACIONAIS

Tenséao de Alimentacao : 9 a 12 VAC ( FONTE 9VAC INCLUSA)

NUmero de Drivers : 3 (trés) ( 3 CABOS FLATS INCLUSOS

Entradas de PARADA DE EMERGENCIA: Sim

Entrada de DB25: Pino a pino conexdo PC (CABO NAO INCLUSO)
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INTERFACE BPC — DIAGRAMA DE BLOCOS
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HobbyCNC Brasil

BPC-STD GUIA DE UTILIZACAO

INTERFACE BPC — SINAIS DE CONTROLE

Estes sinais sédo ativados por chaves e determinam o limite, fim de curso e parada de emergéncia, a utilizagdo destes controles é

dependente do programa cnc que sera utilizado
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Pis 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbsrs may be used on this sorsen

Automated Setup of Inputs
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HobbyCNC Brasil

BPC-STD GUIA DE UTILIZACAO

INTERFACE BPC — SINAIS DE CONTROLE

Estes sinais sédo ativados por chaves e determinam o limite, fim de curso e parada de emergéncia, a utilizagdo destes controles é

dependente do programa cnc que sera utilizado

Engine Configuration... Ports & Pins x|
Pott Setup and Auis Selection | Motar Dutputs | Input Signals - Output Signals | Encodet/MPG's | Spindle Setup | Mill Options

Signal Enabled [Part # [ Pin Number [ Active Low -

Digt Trig 174 0 a 14

Enable1 o 1 14 o

Enablez L 4 [ 0 o

Enabl=3 L4 0 o o

Enabled b 4 0 o 3

Enables x 0 [ L

Enables 4 0 0 o

Qutput #1 of 1 1 o

Output #2 L4 0 o o

utput #3 w 0 i 14

Output #4 I 0 i I =

Fins 29,1, 14, 16, and 17 are outpul pins. o other pin numbers should be used
ok | [ Concelr || Apiem

ENA | HABILITA / DESABILITA OS MOTORES 14
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HobbyCNC Brasil BPC-STD GUIA DE UTILIZAGAO

INTERFACE BPC — SINAIS DE CONTROLE

Este sinal permite acionar uma carga de até 10 amperes, normalmente a ferramenta de corte ou um contato para cargar maiores

Engine Configuration... Ports & Pins x|
Port Setup and Avis Selection | Motor Outputs | Input Signals - Output Signals | Encoder/MPG's | Spindle Setup | Mil Options |

Signal Enabled [ Port # [ Fin bumber [ Active Low -

Digit_Trig & [} [] 14

EnableL o 1 1 o

Enable2 o 0 o ®

Enable3 o 0 ] ®
| Enabled L 4 0 ] L ¢
| EnableS L 4 0 a L 4
| Enables w f 0 0 L 4
| Output #1 of 1 1 o
| Output #2 14 0 o w

Qutput #3 L4 0 o L4
| Output #4 I 0 1] I =

Pins 29,1, 14,16, and 17 are output pins. No_ other pin numbers should be used
ok | [ Concelar | pplca
PINOS
ID FUNCIONALIDADE SINAIS
DB25
RELE RELE COM CONECTORES NORMALMENTE ABERTO  CONTATO SECO NORMALMENTE 1
PARA ACIONAMENTO DE CARGA ATE 10 AMPERES ABERTO
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HobbyCNC Brasil

BPC-STD GUIA DE UTILIZACAO

INTERFACE BPC — SINAIS DE CONTROLE

Estes sinais sdo enviados para driver onde sé@o convertidos em movimento do motor

& 174 .....o-ll‘s- Engine Configuration... Forts & Pins x|
Port Setup and Ais Selection  Motor Dulputs | Input Signals | Dutput Signals | Encoder/MPG's | Spindle Setup | Mil Dptions |
Signal Enabled Step Pind Dir Pin# Dir LowaActive | Step Low Ac... | Step Port Dir Port ‘
¥ Axis ‘ 3 2 x ' 1 1
i Axis " S 4 ' . 1 1
Z Axis ‘ 7 & x ' 1 1
A Axis ' o o ' . o o
B Axis ' o a x ' o a
C Axis ' o o ' . o o
Spindle: L 4 il i] x ® il i]
0k |[CCancel | i
PINO
ID FUNCIONALIDADE SINAL
DB25
STEP 3
o N . . DIR 2
X Conector com sinais passo/dire¢édo/habilita pata o eixo X
ENA 14
STEP 5
o N . . DIR 4
Y Conector com sinais passo/dire¢édo/habilita pata o eixo Y
ENA 14
STEP
- - . ) DIR
7z Conector com sinais passo/dire¢do/habilita pata o eixo Z
ENA 14
bbyCNC il :
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HobbyCNC Brasil

BPC-STD GUIA DE UTILIZACAO

PORTA PARALELA

TELA DE CONFIGURACAO DO BIOS

DESCRICAO

AMIBIOS SETUP - FEATURES SETUP
(C)2000 American Megatrends, Inc. All Rights Reserved

DnBoard FDC
OnBoard Serial Port
OnBoard IR Port
InBoard Parallel Port
Parallel Port Mode
Parallel Port IRQ
Parallel Port DMA
OnBoard Game Port
OnBoard MIDI Port
MIDI Port IRQ
DnBoard PCI IDE
0nBoard AC’'97 Sound
OnBoard AC’97 MODEM

Disabled

ties : Select Item
! Help PU/PDses- : Modify
t 01d Values (ShiFtIF2 : Color
: Load BIOS Defaults
¢ Load Setup Defaults

+ Quit

A Configuragdo correta da porta paralela a
fundamental para a utilizagcdo com programas
CNC, para uso com programas CNC a porta
deve se configurada no modo UNIDIRECIONAL
como podemos ver na figura ao lado, o modo
unidirecional aparece na BIOS do PC como
MODE SPP ou em alguns casos MODE
NORMAL. Somente nesta configuragdo os
programas cnc poderdo enviar sinais em tempo
real para os drivers de motor de passo. Esta
configuracdo é realizada na BIOS do PC antes
de carregar o sistema operacional. O uso de
outros modos poderd causar problemas
operacionais sérios como perda de passo,
movimentos erraticos e até mesmo danificar a
porta paralela do computados, pois em outros
modos de operacdo os pinos de sinais s&o
diferentes da tabela abaixo, a tabela abaixo é
somente valida se utilizando a porta paralela no
modo UNIDIRECIONAL.

TABELA DE CONFIGURACAO DOS PINOS

DIAGRAMA — MODO SPP ou NORMAL PINO [ SINAL| DADO FUNCAO
oS DESCRIGHO 1 out STROB RELE
; k ;TnROBE DIREGAO DOS DADOS EM RELAGAO AD g ggi Bfl) S[')I'IERPXX
3 ; ™ COMPUTADOR
4 ¥ D2 STROBE 4 ouT D2 DIR'Y
. ; (o i ’ saioas 5 ouT D3 STEP Y
N - HH s sLcrm 6 ouT D4 DIR Z
£5 s Moz oo 7 ouT D5 STEPZ
33 B8l AKHOWLEDGE D2 ) 8 ouT D6 NAO UTILIZADO
o -l PAPEREND o4 ’ SRS 9 ouT D7 NAO UTILIZADO
o % I Jabee ooy s 10 ACK NAO UTILIZADO
s _[8aa|n | ERRoR 07 11 BUSY NAO UTILIZADO
" 17 ysLcT BaTHLEDGE 12 PAPEREND NAO UTILIZADO
‘:“:l_'m PAPER ED ‘ ENTRADAS 13 SLCT OUT | PARADA EMERGENCIA
2 ERROR 14 OUT | AUTOFEED HABILITA X,Y,Z
— 15 ERROR NAO UTILIZADO
16 ouT INIT NAO UTILIZADO
17 ouT SLCTIN NAO UTILIZADO
18 GND GND GND - COMUM
19 GND GND GND — COMUM
20 GND GND GND — COMUM
21 GND GND GND - COMUM
22 GND GND GND - COMUM
23 GND GND GND - COMUM
24 GND GND GND - COMUM
25 GND GND GND - COMUM
o Ve
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