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DESENHO EM TEMPO REAL CODIGO DE USINAGEM

LOAD UP CARREGA REF.

START STOP RESET GCODE PROG. REWIND MAQ.

DOWN

ESSA SERIA A TELA DO OPERADOR MAS TERIAMOS QUE CRIAR OUTRA TELA PARA PROGAMADOR HABILITAR OUTRAS FUNÇÕES 

E POR SENHA PARA O OPREDAOR NÃO TER ACESSO.


