Coppercam

Para criar o arquivo de fresagem primeiro abra o arquivo que quer criar, ex: um arquivo berger (.grb).

Exarinar; | () ik

Mome do arquiva: |
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Orcad Gerber File [ TOP / *BOT]
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Primeiro verifique se ndo tem trilhas na cor marrom. Significa que ela ndo esté habilitada.
Clique em qualquer ponto dela e com o botdo direito escolha “Re-enable track net”.




Se estiver faltando algum furo nos pads, selecione-o e com o botdo direito escolha "Change size of this pad" e
acrescente o furo de acordo com as ferramentas configuradas no préximo passo.
Ou escolha "Edit all identical pads" para ja configurar todos os pads iguais.

Set as arigin poink
Sek as reference pad

Delete all identical pads

: ' ° ' o ' o NI ° ' y Rotate all identical pads of 90°
. . . . AP . Transform to thermal pad

vV y

Disable pad
Re-enable pad
Delete pad

v

Para criar pads em malha de terra (gnd), com o botdo direito escolha “Transform to thermal pad”.

No menu “Parameters”, edite a op¢ao “Tool Library” de acordo com as ferramentas que vc quer usar.

A
Tool library

|dentification

Murmber : ’EI Mame : |Engraving tool

Specifications

Diameter : |37 mm

Profile : | conical w | -» Angle: |30 ° ”Lg"
L
-

Minimum diameter at bottom of cone: |0 mm

Rotation : 18000 rpm Plunge speed : |2 M

b axirmum depth per pasz: |0 mm

Soooodddoluls

n° 1 engraving, para fresar as trilhas (eu uso a de 30°)

n° 2 em diante cylindrical, para furos. (eu uso as multi-raiadas de 0.8mm, 1mm, 1.3mm, 1.6mm, 1.95,
2.5mm, 3mm).

E a ultima da lista para “Cutting out”.



Obs. E imprescindivel que ao usar ferramentas diferentes em um
Unico arquivo como explicado neste tutorial, que todas essas
ferramentas tenham um mesmo padrao de altura, pois nao é
possivel modificar a altura do eixo z durante a usinagem.

Eu uso ferramentas de 1/8 com aqueles anéis plasticos.

Se precisar usar mais que uma ferramenta para furo, edite no menu Parameters — Selected Tools a opcao
Drilling Tools para uma das duas op¢des — "Use for each drill..." e escolha as fresas para o arquivo em questao.

Active tools

ENGRAYING TOOL DRILLING TOOLS

| 1 Engraving tool @ 3,17 conical 307 ﬂ " Use one single tool for all drills, with circular boring

Depth: (025 mm => Radius 0,07 mm r J
Margin: |0 mm = Digtance 0,07 rmm
Engraving speed : |10 mmy's

' se for each diill the clozest smaller tool, with circular baring

" Use for each diill the closest greater tool, withaut circular baring
HATCHIMG TOOL Selected tools
| 1> Engraving tool ©3.17 conical 307 ﬂ I 2> Diilling tool @ 0.8 cylindrical
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Depth: |025  mm  => Radius 0,07 mm 1> Engravingtool @317 conical 30°
X - 2> Diiling tool @ 0.8 cylindrical
Margin: |0 mm  => Recovery 50% 35 Diiling toal_a 1 _cylindiical

. . 45 Diiling tool @ 1.5 cylindrical
Hatchingspeed: |10 mm/s 55 Diiling tool @3 cylindical

E > Baszic cutter @ 1,95 cylindrical

7 » Undefined
CUTTING TOOL 8 5 Undefined

5 Dilingtool 23 cylindrical ﬂ ‘Ig ; H:g:::z:g

. 11 » Undefined
Cutting depth: |1 mm 12 » Undefined
13 » Undefined

Cutting speed : |5 mm#'s nostine

Cancel

CENTERING TOOL Crilling depth ;|1 T Boring speed: |5 mmes

| 5 Diling tool @3 cylindrical ﬂ Incaze of aboring eyele: W Drill at centre [ Lift-up at centre

Agora, no menu Machine clique em Calculate Contours.

Vai abrir uma janela para escolher quantos contornos quer em trilhas e pads. Modifique a seu gosto e clique em
Ok.

No menu Parameters — Output data format escolha o formato do arquivo ( para emc2, mach2 e 3 e tcnc escolha
uma das opg¢des de ISO), e configure outras opcdes de posicionamento e velocidades.

Em Output — Create file, modifique o nome do arquivo e aproveite e mude a extensdo de .iso para .nc ou para
alguma que seu programa de controle aceite.

Clique no icone Mill. Se estiver tudo certo tem que aparecer no minimo 3 ferramentas.
1° Engraving

2° Drilling

3° Cutting out.

De Ok e pronto.
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