CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO SMC-U-STD V4.00

SMC-U-STD Vv4.00

HebbyCNC .

A Esta versao da controladora de motor de passo

Brasil traz inGmeros melhoramentos, destacando-se
o controle de corrente permitindo-se trabalhar
com tensdes mais altas ( 24 volts ), protecéo
nas entradas dispensando interface Optica,
software de configuracdo, o que torna simples
e rapido a configuracdo da controladora para
varios modelos de motores bem como para
aplicacbes especificas e um desempenho
muito mais eficiente.

CARACTERISTICAS GERAIS

Tensdo de Alimentacéo | 9 a 24 VDC

Topologia | Unipolar

Entradas de Controle | Step / Dir

Entradas de Fim de Curso | 1-Sentido Horario / 1-Sentido Anti-Horario

Controle de Corrente | PWM — (8Khz) Configuravel

Reducao de Corrente em Repouso | SIM Configuravel ( 0 a 100 % da corrente nominal )

Tempo Para entrada em Repouso | 0,1 a 4,0 seg Configuravel

Desligamento do Motor em Repouso | SIM Comfiguravel

Corrente Por Fase | 0,1 A até 2,5 A - Configuravel

Forma de Configuracdo | Software de Configuracdo ( SMCconfigurador )

Gerador de Pulsos Interno | Sim

Modos de Operacdo | CNC / AUTONOMO / GATILHADO

MODO DE OPERACAO CNC

Neste modo a controladora recebe sinais Step/Dir, a cada pulso na entrada Step a controladora
avanc¢a um passo ho motor na direcdo designada pela entrada Dir, um sinal alto em Dir determina
uma direcéo, se o sinal for baixo, a direcao é inversa. Esta configuracdo é compativel com todos os
programas CNC que utilizam o formato Step/Dir, como exemplo destacamos sem nos limitarmos
aos seguintes: TUBOCNC, KCAM, MATCH2...

MODO DE OPERACAO AUTONOMO

No modo autdnomo néo é necessario um gerador de pulsos externos para o motor girar, nesta
configuracao, a velocidade de giro é determinada pelo parametro velocidade no programa
configurador. A dire¢do do giro também é determinada pelas entradas Step/Dir, porem com duas
opcoes, a primeira é da mesma forma que no modo CNC, a segunda é aplicando-se um sinal baixo
na entrada Step o motor gira para uma dire¢do e aplicando-se um sinal baixo na entrada Dir o
motor gira para a dire¢ao inversa.

MODO DE OPERACAO GATILHADO

No modo gatilhado o comportamento é o seguinte, quando um pulso de nivel baixo é aplicado na
estrada Step o motor se movera um nimero de passos previamente especificado na configuracao,
a direcdo do movimento é determinado pelo sinal Dir como nos casos anteriores.

CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO SMC-U-STD Vv4.00



CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO SMC-U-STD Vv4.00

CARACTERISTICAS DE DESEMPENHO DA CONTROLADORA

Foram realizados ensaios com esta controladora utilizando varios modelos de
motores, dos ensaios realizados selecionamos 3 motores e apresentamos 0S
resultados. Foram realizados duas baterias de testes, uma com o motor girando
livre e uma segunda com o motor instalado em uma maquina CNC. O programa
utilizado foi o TurboCNC, o computador foi um Pentium Il 233, o sistema
operacional foi o DOS. Os testes com maquina CNC foram tanto de movimentacéo
livre com de execucdo de um trabalho especifico ( foto abaixo ). Foram feitos
varios testes e a tabela abaixo retrata a média dos piores resultados, assim
podemos garantir que no minimo se conseguira este desempenho, porém um
desempenho melhor que o apresentado pode ser conseguido sem nenhuma
configuragéo especial.

Roteadora de Referencia Utilizada
Nos Testes Operacionais de
Desempenho da Controladora

QUADRO DE DESEMPENHO PARA CONTROLADORA SMC-U-STD-V4.00

Carga do Motor : | Roteadora de Referencia
Frequéncia de Aceleracéo : |6 Khz
Configuracéo de Passo : | Meio Passo
Programa de Teste : [ TurboCNC

3 Volts /2,4 Amp 24 Volts DC 1500 RPM 600 RPM

4 Volts /1,8 Amp 24 Volts DC 1200 RPM 400 RPM

@
:

6 Volts /1,2 Amp 24 Volts DC 900 RPM 300 RPM

CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO SMC-U-STD Vv4.00



CONTROLADORA DE MOTOR DE PASSO SMC-U-STD V4.00

Software de Configuracéo

Para configurar todos os recursos da controladora, foi desenvolvido um programa
especifico que permite ndo sé configurar a forma de trabalho da controladora, mas
também testar seu funcionamento e o funcionamento do motor. Este programa utiliza a
porta paralela na configuragdo SPP, através de um cabo fornecido juntamente com a
controladora, este programa estabelece comunicacdo com a mesma, identifica o0 modelo,
n° de série e caracteristicas funcionais da controladora. Apos realizar as configuracgdes,
estas sdo gravadas na controladora e pode-se utiliza-la normalmente, as configuracdes
permanecem mesmo depois que a controladora for desligada, estas configuracbes podem
ser modificadas sem pré que houver necessidade. Este programa é compativel com
Windows 2000 e com Windows 98, quanto a utilizagdo no Windows XP, ndo €
recomendada, apesar de funcionar, apresenta problemas intermitentes, assim néao
recomendamos e ndo oferecemos suporte para a utilizagcdo do programa de configuragéo
sob o Windows XP.

HobbyCNC - Configurador de Controladoras de Motor de Passo |
i Informagdes Gerais Agdes
Modelo STD ‘

Hardware Ver: 4.1 « Identifica Controladora

Firmware Ver: 1.0
~ N° de Série STDO0000000D Diagnéstico Concluido!
DIAGNOSTICO Data Fab 08 /2006

MODO DE CONFIGURACAO
MODO DE TESTE

r Painel de Configuracéo e Testes
. o . . r Painel de Configuragao
O dlagnOStICO, Ver|f|Ca 0 ' Grava Configuragéao
fu nc | onam ento d a Diagnéstico ‘ Config Geral | Config Mator | Config Modo Auténomo ‘ Modo Gatilhado
C O n tro | ad O ra e d O m Oto r d e - Diagnéstigo Geral da Controladora e Motor
e =l Fo——
passo, verificando as . Sistema Gerenciador de Corrente Dperacional [ trecuta diagnotico ||
L, i e Fase 1 Conectada Ho Borne 1...
caracteristicas de cada fase e
do motor, permitindo assim T
determinar o melhor [ Fare 1 Comeotada o Bamme 6.n
. *\Tempo de Carga ........: 2315 Microse gundos
desempenho dO ConJunto kﬂhuﬂéﬂm Estimade Com : 501 Hz
K JTW FIM DO DIAGNOSTICO &
HobbyCNC - Configurador de Controladoras de Motor de Passo E
Informagdes Gerals | Acgdes |
CEHn B IIdIiflCld MOD0 DE CONFIGURACAD -
¥ ldentifica Controladora | 500 pe resre CONFIGURACAO GERAL
Firmware  Verz 1.0
N® de Série STDODOOGOD0D Controladora detectadal

e Modo de configuragéo ativado

Nesta tela se configura o modo

r Painel de Configuracao e Testes

Painel de Configuragae de trabalho da controladora
e [ | { CNC,AUTONOMO,GATILHADO)
Diagnéstico | | Config Geral ~ Confly Motor | Config Modo Auténoms  Mado Gmilhadn“ € como s eré o com p o I’tam en tO
Entradas F1 & F2 Moda de Operacio -
: - s CH fas entradas F1 e F2, permitindo
Configuragio Das Entradas F1 e F2 odo LhL a o
€ Fle F2. Ativados Com Sinal de Nivel TTL Alio & Modo Autonomo funcionar como fim de curso,
& F1 o F2 - Ativades Com Sinal de Nivel TTL Baixe © Mada Gatilhado ENABLE ou mesmo desativadas

Modo de Operagao Das Entradas F1 e F2

" Entradas F1 e F2 Degativadas

& Emtradas Fi e F2 Habilitadas Coma Fim de Curso
 Enwadas F1 e F2 Habilitadas Como Fim de Ciclo
 Entrada F1 Inlbe Entradas STEPTIR E FZ Inlbe MOTOR
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Software de Configuracéao

HobbyCNC - Configurador de Controladoras de Motor de Passo i
Informagées Gerais “Agdes
CEELD - ED MO0 DE CONFIGURACAD
Hardware Ver: 4.1 + ldentifica Controladora P — |
~ Firmware  Ver: 1.0
CONFIGURACAO DO MOTOR He do Séria STOMI0000
Data Fab 08 / 2006
.  Painel de Configuragao e Testes
Para o motor pode-se configurar S
a corrente de trabalho, a ¥ Grava Configuragio
freq iiéncia do PWM ,acor rente de Dizgnéstico | Config Geral | [Config Wator | Config Modo Autonomo  Modo Gatilhado
repouso, o tempo para entrar em [floce da Posss [ Comnte da Repousn do Moter
) Passe Cheio 1 Fase F Controle de Corrente em Repouse Ativada
repouso, o tipo de motor e modo i
© Melo Passe © Motor Desligade em Repouse
em q u e a? faS es d O m Oto r Tun::ul’am E?nrar Em Ilt:omn ........... 0.4 Seq
trab al h arao Corrente Em Repoust . ..ol B0
® M E I O PA SSO Resolucio do Passo Corrente de Trabalho do Motor
° PASSO CHEIO COM 1 FASE 7.5 ° Por Passo C:)lmnm Maxima d? [ T — 0.900 Amp
& 18" Por Passo Ajuste da Frequencia PWM....
L4 PASSO CHEIO COM 2 FASES r 0.9°Por Passs L L —
HobbyINC - Configurador de Controladoras de Motor de Passo k|
~Informagdes Gerais Agties
Models STD 55 =
Hardware Ver: 4.1 « Identifica Controladora e o
MODO DE TESTE
e Wer 10 Controladora detectadal
N* de Série STOODOOOOMOD -
Data Fab 63 /2006 Modo de configuragéo ativado
—Painel de Configuracéo e Testes
 Painel de Configuragao J
 Grava Configuragéo ) . \
Diagnistico | Config Geral — Config Motor | Config Medo Auténome  Modo Gatilhado M O DO A UTO N O M O
Modo De Op
@ Wodo 1- Sinal Baixo Em STP Giro Hordrio, Sinal Baixo Em DIR Giro Anti Horrio INa tela de confi gurag ao do
© Modo 2 - Sinal Baixo Em STP Ativa Giro , O Sinal Em DIR Determina Diregio mo d 0 autﬁ nomo p 0 d e-se
de Do 0p dleterminar a velocidade de
e $iro do motor, assim como a
’ orma dos sinais de controle
N — j:
N /
Hobby [N - Configurador de Controladoras de Motor de Passo |

/ MODO GATILHADO

Os parametros de
configuragao do modo

Informagdes Gerais
Models

Hardware Ver:d.1
Fitmware  Ver: 1.0
N* de Série STOODOOOOMO0

—Painel de CoDfigurac
— Pairrel de Configuragao

Bed
Agoes

STD MODO DE CONFIGURAGCAQ

« Identifica Controladora |
MODO DE TESTE

e Testes

—

 Grava Configuragio

gatilhado sao velocidade,
guantidade de passos a cada
gatilhamento e a forma do
sinal de inicio do movimento.

Diagnéstico | Config Geral  Config Motor | Config Modo Auténomae Iuodo Gatilhado |

C

guragio de Giro N° de Passos
" GIRO LIVRE - Parada Em F1 e F2 € 180 - Graus 1/2 Gire
& € 225 - Graus 5/8 Giro -
€ 045 . Graus 18 Giro € 270 . Graus 3/4 Giro 400 PASSOS
090 - Graus 14 Giro € 315 - Graus 7/8 Giro hd
135 - Graus 3/8 Giro 360 - Graus 1 Giro Completo

N _/

Modo de Operagao
€ Modo 1 - Sinal Baixo Em STP Inicia Ciclo Horarie, Sinal Baixo Em DIR Inicia Ciclo Anti-Horario
& Modo 2 - Sinal Baixo Em STP Inicia Ciclo, Sinal Em DIR Determina a Diregao

e 200,0 RPM
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Software de Configuracéao

HobbyCNC - Configurador de Controladoras de Mator de Passo: |

Modelo STD

Hardware Ver: 4.1

~Informagdes Gerais

Agbes
MODO DE CONFIGURACf\O

« Identifica Controladora
| MODO DE TESTE

Firmware Ver: 1.0
N° de Série STDO00000000
Data Fab 08 / 2006

TESTE OPERACIONAL \

7Painel’deConﬁgura;ioeTestes Resotustn de 18" Porothes N) mOdO de teste, 0 Configurador
Modulo de Teste CNC Modo Passo Chelo permite executar varios testes no
[ e | st cgnjunto controladora / motor de
" 050- Passos £ 400-Passos 090 Graus z passo, testes como : movimento
 100- Passas 500 - Passos 180 Graus 280 RPM C n“’nuo’ controle de Ve|ocidade,
© 200- Passas © 600 -Passos @ 360 - Graug I — J_ I -3 d i
[ PassoaPasso Giro Continuo a e eragao’ po e-Se mOVImentar
nymero de passos determinados.
- - 200 ﬂ - PARADO |, Este recurso permite uma total
. verificagao do funcionamento da
= | L._controladora e do motor de passo.

/TESTE MODO GATlLHAD(N

HobbyCNC - Configurador de Controladoras de Motor de Passo

Informagées Gerais
Modelo 5TD

Hardware Wer: 4.1

Agdes
MODO DE CONFIGURACAQ

 Identifica Controladora |
MOD® DE TESTE

Firmware  Ver: 1.0
N do Sarie 5TIHHKOOG000
Dara Fab 08 /2006

Controladora detectada!
Modo de testes ativado

O teste do modo gatilhado,
permite simular os sinais de
gatilho e testar tanto a
velocidade do movimento
quanto o numero de passos,
facilitando o ajuste da
configuracdo em campo se

chssério. j

 Painel de Configuragao e Testes

Moédulo de Teste de Modo Gatilhado 1

rididulo de Tests de Modo Ganlhacn 1

~

Velocidade :200.0 RFM
Movimento :400 PASSOS

'S
\

HobbyCHC - Configurador de Controladoras de Motor de Passo

Informagées Gerals Agdes

Madelo sSTh
« Identifica Controladora

Hardware Ver: 4.1

Firmware Ver: 1.0
N° de Saria STIMMMOOO000
Data Fab 08 /2006

Controladora detectadal
Modo de testes ativado

MODO DE CONFIGURAGAD |

MODO DE TESIC

TESTE MODO AUTONOMO

teste de modo autbnomo

r Painel de Configuragao e Testes

Modulo de Teste de Modo Auténomo 2

|
\ &
germite verificar a funcionalidade
dia configuracao simplificando
¢stes do equipamento e

Modo Autdnomo

= Sentido Horari

O PARADO

™ Sentido Anti-Horario

t
facilitando os ajustes operacionais

[+
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